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TI Centrifugal machine for polishing workpieces - has rotating floor with 
stationary conical wall mounted above it. 

PI DE 3801447 A 19890803 (198932)* 4p < — 

AB DE 3801447 A UPAB: 19930923 

The centrifugal polishing or grinding machine is in the form of a 
container with a rotating floor (2) and a stationary wall (1) mounted 
above the floor (2) . The wall (1) is in the form of a frustum of a hollow 
cone in which the dia. (d) of the upper part is smaller than the base dia. 
(Do) . 

A small clearance is provided between the lower edge of the wall (1) 
and the rim of the floor (2) . The conical wall reduces the time required 
for carrying out the polishing or grinding operation, 

USE - Polishing or grinding small workpieces . 
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TI Spin grinding unit with fixed container - has rotating concave 

elastomer-covered bottom with resilient ring tensioned around perimeter. 

PI DE 3332787 A 19850328 (198514)* 12p < — 

AB DE 3332787 A UPAB: 19930925 

The container (1) for grinding workpieces in contact with abrasive 
elements in liq. comprises a stationary outer mantle (F) and a rotating 
bottom consisting of an upwardly concave disc (5) . This is covered with 
elastomeric material (8) and provided with a peripheral ring (12) defining 
the annular gap between disc and mantle (15) . 

The peripheral area of the upper face of the disc is formed by the 
upper annular face of the ring. This consists of a resilient material and 
is arranged under tension around the perimeter of the disc. The lower 
annular face of this, ring locates on a shoulder in the disc perimeter. 

ADVANTAGE - The resilient ring provides improved gap sealing action 
and is replaceable, eliminating the need for a complete change of disc or 
its elastomer covering in the event of wear, which is a maximum at the 
perimeter . 
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TI Centrifugal force slide-grinder - has grinding body container with 

smooth-bottomed rotary plate at distance from side wall and floor and 

having vanes on top. 
PI DE 3423675 A 19860109 (198603)* 12p < — 

A3 DE 3423675 A UPAB: 19930922 

The centrifugal force slide grinder has a circular container (6) holding 



the slide grinding body (G) and workpieces, the container having a 
rotating plate (14) in the floor area and a fixed side wall (10) 
proceeding from a closed floor (8) with an axle bushing (12) for the 
plate. 

The plate runs at a distance (x) from the side wall and (y) from the 
floor several times the size of the slide grinding body. 

The plate underside (15) is smooth and its top (20) is fitted with 
vanes (19) in such a way that the contents are divided by the plate's 
rotational movement into the upper spirally rotating and a lower calm 
volume . 

ADVANTAGE - Problem of rotary plate gap avoided. 

1/3 





if 



@ BUNDESREPUBLIK @ Offenlegunigsschrift 

DEUTscHLAND ^ DE 3801447 A l 




DEUTSCHES 
PAtENTAMT 



§ Akt nzeich n: P 38 01 447.5 

Anmeldetag: 20. 1.88 

Offenlegungstag: 3. 8. 89 



@ Int. CI. 4-: 

B24B 31/104 



< 



CO 

in 
Q 



@ Anmelder. 

Metallgesellschaft AG, eOOO Frankfurt; DE ' 

@) Vertreter: • 

RIeger, H., Oh, Rechtsanw;, 6000 Frankfurt 



Erfinder: 

Kunz, Pierri9, Montmorency,. FR 



Fliehkraft-Gleitschleifrhaschine ; , 

Zur Verbesseriing des Bearbettungseffektes einer Flieh-. 

/' kraft-Gloitschleifmaschina wird vorgeschlagen. die stillste- 
hende Behatterwand so zu gestalten, da& die Behaltsroff- 
nung einen um wenigstens 10<M3 geringeren Ourchmesser 

- aufyveist als der Durcbmesserdes Behalterbbdens. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Fliehkraft-Gleit- 
schleifmaschine, bestehend im wesentlichen aus einem 
drehbar gelagerten. antreibbaren Behalterboden und ei- 5 
ner dariiber angeordneten, feststehenden, zur Dreh- 
achse des Behalterbodens rotationssymmetrischen Be- 
halterwand, wobei zwischen Behalterboden und Behal- 
terwand ein die Drehbewegung des Behalterbodens ge- 
stattender, im Qbrigen aber moglichst enger Spalt frei- 10 
gelassenisi. 

Eine derartige Maschine ist — soweit ersichtlich — ' 
erstmalig in der DE-PS 16 52 151 beschrieben worden. 
Sie dient dazu, Werkstucke in einer Schuttung mit Bear-, 
beitungskorpern einer Oberflachenbearbeitung zu un- 15 
terziehen, wie z. B. Entgraten, Kantenrunden. Schleifen, 
Polieren. Dazu wird das Gemisch aus Werkstilcken und 
Bearbeitungskorpern einer Umwalzbewegung unter- , 
worfen, wobei das angestrebte Bearbeitungsergebnis 
durch eine nach Richtung und Intensitat permanent .20 
wechselnde, auf die Oberflacheneinheit bezogen stati- 
stisch im wesentlichen aber gleichmaBige Relativbewe- 
gung zwischen den Werkstilcken und den.Bearbeitungs- 
korpern erreicht wird. 

\. Fliehkraft-Gleitschleifmaschinen werden anstelle der 25 
fiir den gleichen Zweck gebrauchlichen Vibrations- 
Gleitschieifmaschinen eingesetzt, wenn eine intensivere 
oder schnellere Bearbeitung der WerkstQcke gefordert 
wird. Es hat sich namlich herausgestellt, daO die von dem 
drehbaren Behalterboden initiierte Umwalzbewegung 30 
des Gemisches, das an der stillstehenden Behalterwand. - 
wieder abgebremst wird, in vielen Anwendungsfallen 
effektiver ist und haufig auch wesentlich rascher zum 
Ziel fiihrt. Trotzdem hat es nicht an Versuchen gefehlt, 
die Urform der FHehkraft-Gleitschleif maschine weiter 35 
zu verbessern. Beispiele hierfur sind den DE-OS 
27 05 445, 31 42 868, 32 06 700, 32 28 658, 33 20 891 und 
36 04 662 zu entnehmen. Damit sind konstruktive und 
verfahrenstechnische Vorteile erreicht worden; die Ent- 
wicklung der Fliehkraft-Gleitschleifmaschine ist jedoch 40 
noch nicht abgeschlossen, 

Der Erifindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Bear- ' 
beitungseffekt dieser Maschine weiter zu verbessern. so 
daB das angestrebte Bearbeitungsziel schnelJer erreicht 
werdenkann. 45 
. Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, die : 
stillstehende Behalterwand so zu gestalten. daB die Be- 
. halteroffung einen urn wenigstens 10% geringeren 
Durchmesser aufweist als der Durchmesser des Behal- 
terbodens. Ferner ist vorgesehen. daB der Behsllter zwi- 50 
schen Behalterboden und Behalteroffnuhg einen groB-. 
ten Durchmesser aufweist, der urn mindestens 5% gro- . 
Ber ist als der Durchmesser des Behalterbodens. Eine 
vorteilhafte Ausftihrung des Grundgedankens besteht 
darin, dafl der Behalter von seinem groBten Durchmes- 55 
ser bis zur Behalteroffnung konisch verjungt ist. Nach 
einer anderen Ausfuhrungsform ist vorgesehen, daB der 
Behalter von seinem groBten Durchmesser bis zur Be- 
halteroffnung kugelformig verjungt ist SchlieBlich kann 
die Innenseiie der Behalterwand in alien Ebenen senk- eo 
recht zur Drehachse des Behalterbodens kreisformig • 
Oder im wesentlichen uber die gesamte Hohe als Vieleck ''■ 
ausgebildet sein. 

Uberraschenderweise hat sich herausgestellt, daB die 
Gestaltung der stillstehenden Behalterwand einen posi- 65 
tiven EinfluB auf das Bearbeitungsergebnis haben kann. . 
wenn man von der ublicherweise im wesentlichen rein 
zylindrischen F;orrn abgeht und das an der Wand aufstei- 



gende, umgewalzte Gemisch aus Werkstucken und Be- 
arbeitungsmitteln zwingt, durch einen in Bewegungs- 
richtung enger werdenden Querschnitt zu flieBen. Auf 
diese Weise wird der Druck in dem quasi fliissigen Me- 
dium groBer. d. h., die spezifische Flachenpressung zwi- 
schen Werkstuck und Bearbeitungsmitteln wird hdher 
und demzufolge die Bearbeitung effektiver. AuBerdem 
wird die Umwalzbewegung, mit der das Gemisch an 
seiner Oberflache nach innen zur Behalterachse hin ge- 
fordert wird, besehleunigt, mit der das Gemisch an sei- 
ner Oberflache nach innen zur Behalterachse hin gefor- 
dert wird, besehleunigt, woraus sich ein weiterer positi- 
yer Bearbeitungseffekt ergibt Unter sonst gleichbiei- 
benden Verhaltnissen konnten die Bearbeitungszeiten 
mit der erfihdungsgemaBen Behalterform um 10 bis 
40% gegeniiber Maschinen mit im wesentlichen zylin- 
drischer Wand verkurzt werden. Zwar ist das Be- und 
Entladen infolge der kleineren Behalteroffnung etwas 
erschwert, dieser Nachteil steht aber in keinem Verhalt- 
nis zu der mit der erfindungsgemaBen Behalterform er- 
reichten Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des Gleit- 
schleifverfahrens: 

Weitere Einzeiheiten werden anhand der in den Fig, 1 
und 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispi^le naher eriau- 
tert. 

Fig. 1 zeigt einen vertikalen Schnitt durch eine stark 
vereinfacht und schematisiert dargestellte Fliehkraft- 
Gleitschleifmaschine, bei der die Behalterwand (1) von 
einem groBtem Durchmesser £>. auf einen Offnungs- 
durchmesser d konisch verjungt ist ErfindungsgemaB 
ist der groBte Durchmesser /-> der Behalterwand (1) um 
wenigstens '5% groBer als der Durchmesser Do des 
drehbar angeordneten Behalterbodens (2). Der Durch- 
messer d'lst um mindestens 10% kleiner als der Durch- 
messer Z>o. Die Pfeile im Innern des Behalters deuten an, 
wie der Behalterinhalt bei einer Drehung des Behalter- 
bodens (2) umgewalzt wird. 

Fig. 2 zeigt einen VertikaJschnitt durch eine andere 
Ausfuhrungsform des Erfindungsgedankens, bei der die 
Behalterwand (3) von einem grdSten Durchmesser D. 
auf einen Offnungsdurchmesser c/ kugelformig verjungt 
ist. Per. Durchmesser c/ist um mindestens 10% kleiner. 
als der Durchmesser Do des Behalterbodens (4), wah- 
rend der Durchmesser D um mindestens 5% groBer ist 
als Do. Die Pfeile im Innern des Behalters deuten wie- 
derum an, wie der Behalterinhalt bei einer Drehung des 
Behalterbodens umgewalzt wird. ' 

Patentanspriiche, 

1. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine, bestehend im 
wesentlichen aus einem drehbar gelagerten, an- 
treibbaren Behalterboden und einer daruber ange- 
ordneten, feststehenden, zur Drehachse des Behal- 
terbodens rotationssymmetrischen Behalterwand, 
wobei zwischen Behalterboden und Behalterwand 
ein die Drehbewegung des Behalterbodens gestat-' 
tender, im ubriger aber moglichst enger Spalt frei- 
gelassen ist, dadurch gekeiuizeichnet, daB die Be- 
halteroffnung einen um wenigstens 10% geringe- 
ren Durchmesser aufweist als.der Durchmesser des 
Behalterbodens. 

2. Fliehkraft-GIeitschleifmaschine nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daB der Behal-. 
ter zwischen Behalterboden und Behalteroffnung 

. einen grdBten .Durchmesser aufweist. der um hiin- 
destens 5% groBer ist als der Durchmesser des Be- 
halterbodens. ' 
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3. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daQ der Behal- 
ter von seinem groOten Durchmesser bis zur Behal- 
teroffnung konisch verjungt ist 

4. FHehkrafi-Gieitschleifmaschine nach An- 5 
spruch 2. dadurch gekennzeichnet, daQ der Behal- 
ter von seinem groOten Durchmesser bis zur Behal- 
teroffnung kugelformig verjungt ist 

5. FHehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daO die 10 
Innenseite der Behalterwand in alien Ebenen senk* 
recht zur Drehachse des Behalterbodens kreisfor- 
mig ausgebildet ist. 

6. Fliehkraft-GIeitschleifmaschine nach einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
Innenseite der Behalterwand im wesentlichen uber 
die gesamte Hohe als Vieleck ausgebildet ist. 
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